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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Offsetdruckwerk 

@ Die Erfindung betrifft ein Offsetdruckwerk mit rninde- 
stens einem aus einem Formzylinder und einem Ubertra- 
gungszylinder bestehenden Zylinderpaar, dessen Uber- 
tragungszylinder mit einem Druckzylinder eine zwischen 
den beiden letztgenannten Zylindern vertikal hindurch- 
fuh rende Bedruckstoffbahn mit Farbe belegbar zusam- 
menarbeitet. Um mit relativ geringem technischen Auf- 
wand die rationelle Herstellung vielgestaltiger Produkte 
zu ermoglichen, ist der Formzylinder (1; 2) in Umfangs- 
richtung mit einer und in Langsrichtung mit mindestens 
vier stehenden Druckseiten in Broadsheetformat und die- 
ser Formzylinder (1; 2) auch wahlweise mit liegenden 
Druckseiten im Tabloidformat bzw. stehenden oder lie- 
genden Druckseiten im Buchformat mittels in Umfangs- 
richtung des Formzylinders (1; 2) jeweils einer und dessen 
Langsrichtung mindestens einer auf diesem anordbaren 
flexiblen Druckplatte (12.1 bis 12.4) bestuckbar und be- 
tragt der Umfang des Obertragungszylinders (3; 4) und 
| der Umfang des Druckzylinders (8; 9) jeweils zum Umfang 
des Formzylinders (1; 2) ein ganzzahliges Vielfaches. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Offsetdruckwerk nach dem 
Oberbegriff von Anspruch 1. 

Ein Offsetdruckwerk mil einem aus einem Formzylinder 5 
und einem Ubertragungszylinder bestehenden Zylinderpaar, 
dessen Uberlragungszylinder mil einem Druckzylinder eine 
zwischen den beiden letztgenannten Zylindem verlikal hin- 
durchfiihrende Bedruckstoffbahn mit Farbe belegbar zusam- 
menarbeitet. ist allgemein bekannt. Dabei ist fur den Zei- to 
tungsdruck abhangig von der Konfiguration des Druckwer- 
kes der Formzylinder mit einer Druckseite in Umfangsrich- 
tung und zwei Druckseiten in Langsrichtung oder zwei 
Druckseiten in Urnfangsrichtung und zwei Druckseiten in 
Langsrichtung oder zwei Druckseiten in Urnfangsrichtung 15 
und vier Druckseiten in Langsrichtung bestiickbar, wobei 
die Druckseiten jeweils im Broadsheetfonnat stehend ange- 
ordnet sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Offset- 
druckwerk gemafi dem Oberbegriff von Anspruch 1 zu 20 
schaffen, daB mit relativ geringem technischen Aufwand die 
rationelle Herstellung vielgestaltiger Produkte ermoglicht. 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merk- 
male von Anspruch 1 sowie die Erfindung in vorteilhafter 
Weise ausgestaltenden Unteranspriiche erfullt. 25 

Ein gegeniiber dem Formzylinder um ein ganzzahliges 
Vielfaches groBerer Umfang des Ubertragungszylinders er- 
moglicht dessen hohe Steifigkeit und damit verbunden auch 
eine wirksame Abstutzung des mit ihm zusammenarbeiten- 
den Formzy finders. Trotz Ausfiihrung der relativ groBen 30 
Verstellbewegung fiir die Druckabsteliung bei einem flie- 
genden Druckplattenwechsel durch den Ubertragungszylin- 
der laBt sich dessen Lagerung, inclusive sein Zapfen, beson- 
ders stabil groB dimensionieren. Andererseits schafft der 
kleine Durchmesser des Fonnzylinders einen groBeren, bes- 35 
ser gegeniiber den Druckwerken gegen Lann abkapselbaren 
Bedienungsraurn zwischen zwei erfmdungsgemaG ausge- 
statteten Doppeldruckwerken und erhoht die Zugangigkeit 
fiir die Montage einer Vorrichtung zurn automatischen 
Wechsel der D ruck for men bzw. einer Vorrichtung zurn Wa- 40 
schen des Gummituches. 

Bei der Anordnung von mehreren Gummitiichern in 
Langsrichtung des Ubertragungszylinders auf dem Ubertra- 
gungszylinder sind die der Befestigung der Enden der Gum- 
mitucher dienenden Schlitze bzw. Kanale gegeneinander in 45 
Urnfangsrichtung des Ubertragungszylinders - bei zwei 
Gummitiichern vorzugsweise um 180° - versetzt anordbar. 

Ein erfindungsgemaB ausgestattctes Doppeldruckwerk ist 
unter Nutzung der an den Druckvorgang anschlieBenden be- 
kannten Moglichkeiten des Falzens und Schneidens in 50 
Langs- und Querrichtung sowie des Wendens der Bedruck- 
stoffbahn bzw. deren Teilbahnen einer Rotationsdruckma- 
schine fiir die Herstellung in einer vorteilhaften Stufung von 
zwei stehend auf dem Formzylinder angeordneten Drucksei- 
ten veranderbaren Produkten im Broadsheetfonnat ver- 55 
wendbar. Es verfugt uber die doppelte Kapazitat an Druck- 
seiten gegeniiber einem Doppeldruckwerk mit in Urnfangs- 
richtung einer Druckseite (einfachrund) und Langsrichtung 
zwei Druckseiten (einfachbreit.) bestiickbaren Formzylin- 
dern. Beispielsweise bei einem Produkt mit acht Drue ksei- 60 
ten im Broadsheetfonnat in einer Lage wird in Abhlingigkeil 
von der gewunschtcn Farbigkeit der Druckseiten die dop- 
pelte Anzahl von mit einfachrunden und einfachbreiten 
Formzylindem ausgeriisteten Doppeldruckwerken und ein 
zusatzlichcr Rollenwechsler gegeniiber dem erfindungsge- 65 
maBen Doppeldruckwerk benotigt. 

Bei einem mil doppettrunden (zwei Druckseiten in Urn- 
fangsrichtung) und einfachbreiten Formzylindem ausgestat- 
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tetem Doppeldruckwerk ist bei voller Nutzung derSeitenka- 
pazitat die Produktion nur in einer Stufung von vier Druck- 
seiten veranderbar und die Nutzung der maximalen Druck- 
seitenkapazitat nur in zwei Lagen moglich. Bei dem erfin- 
dungsgemaBen Doppeldruckwerk hingegen ist bei maxima- 
ler Druckseitenkapazitat die Produktion in einer Lage in ei- 
ner Stufung von zwei Druckseiten veranderbar. Andererseits 
ist das erfindungsgemaBe Doppeldruckwerk auch in der 
Lage, die anderen Produktionsmoglichkeiten eines mitdop- 
peltrunden und einfachbreiten Formzylindem bestiickten 
Doppeldruckwerkes zu realisieren, d. h. doppelte Produk- 
tion (zwei Produkte) mit der A u si age iiber zwei Falzappa- 
rate bzw. ein Produkt aus zwei Lagen mit einem Falzappa- 
rat. Unter Zugrundelegung der Kapazitat von acht Drucksei- 
ten im Broadsheetfonnat ist ein Druckwerk mit doppeltrun- 
den und einfachbreiten Fonnzylindern hinsichtlich der An- 
zahl der Druckseiten bei den zwei Produktions forme n fest- 
gelegt, wobei bei doppelter Produktion immer die gleiche 
Anzahl von Druckseiten in den zwei Produkten vorhanden 
ist und bei gesarnmelter Produktion das Produkt aus zwei 
Lagen mit der gleichen Anzahl von Druckseiten in den ein- 
zelnen Lagen besteht. Hingegen sind bei dem erfindungsge- 
maBen Druckwerk Variationen sowohl in der Anzahl der 
Druckseiten in den zwei Produkten bei doppelter Produktion 
als auch in der Anzahl der Druckseiten in den beiden Lagen 
eines Produktes moglich. Bei beispielsweise einem Produkt 
mit acht Druckseiten im Broadsheetfonnat in einer Lage 
wird abhangig zurgewiinschten Farbigkeit die doppelte An- 
zahl von rnit doppeltrunden und einfachbreiten Fonnzylin- 
dern bestiickten Doppeldruckwerken gegeniiber dem erfin- 
dungsgemaBen Doppeldruckwerk benotigt. 

Bei einem mit doppeltrunden und doppeltbreiten (vier 
Druckseiten in Langsrichtung) Formzylindem ausgestatte- 
tem Doppeldruckwerk sind bei ungesammelter Produktion 
die Produkte analog zurn erfindungsgemaBen Druckwerk 
auch in einer Stufung von zwei, bei gesarnmelter Produktion 
hingegen nur in einer Stufung von vier Druckseiten veran- 
derbar. Die voile Kapazitat der moglichen Druckseiten die- 
ses Druckwerkes kann nur in einem Produkt rnit zwei Lagen 
realisiert werden. Bei einem angestrebten Produkt von acht 
Druckseiten in einer Lage ist die Anzahl der technisch weni- 
ger aufwendigen erfindungsgemaBen Druckwerke gegen- 
iiber den mit doppeltrunden und doppeltbreiten Formzylin- 
dem ausgestatteten Druckwerken gleich. 

Auf den jeweils mit vier stehenden Druckseiten im 
Broadsheetfonnat bestiickbaren Formzylindem des erfin- 
dungsgemaBen Druckwerkes sind fiir weitere tvpische Pro- 
duktionsfonnen wahlweise auch acht. liegende Druckseiten 
im Tabloidformat (zwei Druckseiten in Urnfangsrichtung 
und vier Druckseiten in Langsrichtung) oder sechzehn ste- 
hende Druckseiten im Buchfonnat (zwei Druckseiten in 
Urnfangsrichtung und acht Druckseiten in Langsrichtung) 
oder acht liegende Druckseiten im Buchfonnat. (vier Druck- 
seiten in Urnfangsrichtung und in Langsrichtung) anordbar. 

Auf Grund des in Leichtbauweise mit holier Steifigkeit 
ausfiihrbaren, sich gegen den im Umfang mehrfach, vor- 
zugsweise doppelt groBeren Ubertragungszylinder abstiit- 
zenden und damit mit einer hohen Umdrehungszahl von bei- 
spielsweise 80 000 Umdrehungen pro Stunde betreibbaren 
Fonnzylinders ist mit dem erfindungsgemaBen Doppel- 
druckwerk eine dem herkommlich mil jeweils im Broad- 
sheet format zwei stehenden Druckseiten in Urnfangsrich- 
tung und vier stehenden Druckseiten in Langsrichtung be- 
stiickbaren Formzylindem ausgestatteten Doppeldruckwerk 
entsprechende Produktionshohe crreichbar. 

Neben der beschriebenen fur acht Druckseiten ausgeleg- 
ten Vor/.ugsvariante eines erfindungsgemaBen Doppel- 
druckwerkes sind auch Druckwerke realisierbar, die in 
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Langsrichtung mit mehr als vier stehenden Druckseiten im 
B roads heelformat bestuckbare Formzylinder besitzen. 

Die Erfindung wird nachfolgend an Ausfuhrungsbeispie- 
len naher erlautert In den zugehorigen Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 ein erfindungsgemaBes Doppeldruckwerk unter 
Verzicht auf die Darstellung des Farb- und des Feuchtwer- 
kes fur das rechte Zylinderpaar, 

Fig. 2 eine Antriebsvariante fiir das Doppeldruckwerk 
nach Fig. 1 , 

Fig. 3 eine Antriebsvariante fur ein erfindungsgemaBes 
Dreizylinderdruckwerk, 

Fig. 4 eine Antriebsvariante fiir ein erfindungsgemaBes 
Druckwerk mit einem Satellitzylinder, 

Fig. 5 eine Antriebsvariante fur ein erfindungsgemaBes 
Druckwerk mit zwei Satellitzylindern, 

Fig. 6 eine Antriebsvariante fur ein erfindungsgemaBes 
Y-Druckwerk mit einem durch eine zusatzliches Zylinder- 
paar erweiterten Doppeldruckwerk, 

Fig. 7 eine aus zwei erfindungsgemaBen Doppeldruck- 
werken zusammengesetzte Druckeinheit mit vertikaler 
Bahnfuhrung, 

Fig. 8 der Bahnverlauf in der Druckeinheit nach Fig. 7 bei 
Druckbetrieb im unteren Doppeldruckwerk und der Mog- 
lichkeit eines fliegenden Druckplattenwechsels im oberen 
Doppeldruckwerk, 

Fig. 9 der Bahnverlauf in der Druckeinheit nach Fig. 7 bei 
Druckbetrieb im oberen Doppeldruckwerk und der Mog- 
lichkeit eines fliegenden Druckplattenwechsels im unteren 
Doppeldruckwerk, 

Fig. 10 einen Formzylinder in schematischer Darstellung, 
Fig. 11 einen mit vier stehenden Druckseiten im Broad- 
sheetformat bestiickten Formzylinder des Doppeldruckwer- 
kes nach Fig. 1 mit einer dem Druckvorgang nachfolgenden 
Herstellung eines einlagigen Produktes, 

Fig. 12 als Einzelheit das aus einer Lage mit acht Druck- 
seiten bestehende Produkt von Fig. 11, 

Fig. 13 der Formzylinder gemaB Fig. 11 mit einer dem 
Druckvorgang nachfolgenden Herstellung von zwei jeweils 
einlagigen Produkten, 

Fig. 14 als Einzelheit ein aus einer Lage mit vier Druck- 
seiten bestehendes Produkt von Fig. 13, 

Fig. 15 der Formzylinder gemaB Fig. 11 mit einer dem 
Druckvorgang nachfolgenden Herstellung eines zweilagi- 
gen Produktes, 

Fig. 16 als Einzelheit das aus zwei Lagen zu je vier 
Druckseiten bestehende Produkt von Fig. 15, 

Fig. 17 einen mit acht liegenden Druckseiten im Tabloid- 
format bestiickten Formzylinder des Doppeldruckwerkes 
nach Fig. 1 mit einer dem Druckvorgang nachfolgenden 
Herstellung eines einlagigen Produktes, 

Fig. 18 als Einzelheit das aus einer Lage mit sechzehn 
Druckseiten bestehende Produkt von Fig. 17, 

Fig. 19 der Formzylinder gemaB Fig. 17 mit einer dem 
Druckvorgang nachfolgenden Herstellung von zwei jeweils 
einlagigen Produkten, 

Fig. 20 als Einzelheit ein aus einer Lage mit acht Druck- 
seiten bestehendes Produkt. von Fig. 19, 

Fig. 21 einen mit sechzehn stehenden Druckseiten im 
Buchformat bestiickten Formzylinder des Doppeldruckwer- 
kes nach Fig. 1 mit einer dem Druckvorgang nachfolgenden 
Herstellung eines einlagigen Produktes, 

Fig. 22 als Einzelheit das aus einer Lage mil zweiunddrei- 
Big Druckseiten bestehende Produkt von Fig. 21, 

Fig. 23 der Formzylinder gemaB Fig. 21 mit einer dem 
Druckvorgang nachfolgenden Hersiellung von zwei jeweils 
einlagigen Produkten, 

Fig. 24 als Einzelheit ein aus einer Lage mit sechzehn 
Druckseilen bestehendes Produkl von Fig. 23, 
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Fig. 25 einen mit sechzehn liegenden Druckseiten im 
Buchformat bestiickten Formzylinder des Doppeldruckwer- 
kes nach Fig. 1 mit einer dem Druckvorgang nachfolgenden 
Herstellung eines einlagigen Produktes, 
5 Fig. 26 als Einzelheit das aus einer Lage mit zweiunddrei- 
Big Druckseiten bestehende Produkt vonVig. 25, 

Fig. 27 der Formzylinder gemaB Fig. 25 mit einer dem 
Druckvorgang nachfolgenden Herstellung von zwei jeweils 
einlagigen Produkten, 
10 Fig. 28 als Einzelheit ein aus einer Lage mit sechzehn 
Druckseiten bestehendes Produkt von Fig. 27. 

Fig. 1 zeigt ein aus zwei jeweils aus einem Formzylinder 
1; 2 und einem Ubertragungszylinder 3; 4 bestehenden Zy- 
linderpaaren 5; 6 zusammengesetztes Doppeldruckwerk 7, 
15 wobei jeweils der Ubertragungszylinder 3 bzw. 4 eines Zy- 
linderpaares 5 bzw. 6 mit einem Druckzylinder 8 bzw. 9 in 
Gestaltdes Ubertragungszylinders 3 bzw. 4 des anderen Zy- 
linderpaares 6 bzw. 5 eine zwischen beiden Zylindern verti- 
kal hindurchfuhrende Bedruckstoffbahn 10 jeweils auf einer 
20 Seite rnit einer Farbe belegend zusammenarbeitet. 

Der Ubertragungszylinder 3; 4 besitzt gemiiB Fig. 11 bis 
15 einen Umfang U zur Aufnahme einer stehenden Druck- 
seite 11 im Broadsheetformat mittels einer in Umfangsrich- 
tung auf den Ubertragungszylinder 3; 4 auflegbaren flexi- 
25 blen Druckplatte 12.1 bis 12.4, deren an beiden Enden ange- 
ordnete, nicht dargestellte gebogene Kanten in einen am 
Umfang in Langsrichtung achsparallel durchgehenden 
Schlitz 13 einsteckbar und ggf. in diesem zusatzlich durch 
mittels Federkraft, Druckmittel oder einer wahrend des Be- 
30 triebes wirksamen Fliehkraft betatigbarer Mittel fixierbar 
sind. Gunstigerweise ist zur besseren Sicherung der in Dreh- 
richtung des Ubertragungszylinders 3; 4 vorlaufenden Kante 
der Druckplatte 12.1 bis 12.4 der Schlitz 13 mit seiner Off- 
nung am Umfang in Drehrichtung des Ubertragungszylin- 
35 ders 3; 4 geneigt. 

Die Lange der Ubertragungszylinder 3; 4 ist zur Auf- 
nahme von mindestens vier stehenden Druckseiten in 
Broadsheetformat bernessen (vgl. auch Fig. 11 bis 15). Da- 
bei ist es u. a. von der Art des herzustellenden Produktes ab- 
40 hangig ? ob jeweils nur eine Druckseite 11 oder mehrere 
Druckseiten 11 auf einer Druckplatte angeordnet sind. Die 
Druckplatten 12.1 bis 12.4 sind problemlos in Umfangsrich- 
tung auf dem Ubertragungszylinder montierbar und bei der 
in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrung jeweils als mit einer 
45 Druckseite bestuckte Einzeldruckplatte austauschbar. 

Der Ubertragungszylinder 3; 4 besitzt gegenuber dem 
Formzylinder 1 ; 2 einen doppelten Umfang und ist in Langs- 
richtung nebeneinander mit zwei Gummituchem 14.1; 14.2 
belegt. Die beiden Enden der Gummitucher konnen dabei 
50 nicht dargestellt in einem achsparallelen, am Umfang des 
Ubertragungszylinders offenen Kanul gespannt und befe- 
stigt werden. In Fig. 1 hingegen sind die Gummitucher 14.1; 
14.2 jeweils auf einer nicht dargestellten Tragerplalte befe- 
stigt, deren am Gummituch uberstehende Enden jeweils mit 
55 einer gebogenen Kante ausgestattel sind, die analog zur 
Druckplatte in einen achsparallelen Schlitz 15 am Umfang 
des Ubertragungszylinders 3; 4 einsteckbar und ggf. in die- 
sem gegen ein Herausrutschen zusatzlich fixierbar sind. Auf 
Grund des doppelten Umfanges des Ubertragungszylinders 
60 3; 4 gegenuber dem Formzylinder 1; 2 sind die beiden 
Schlitze fiir die zwei Gummitucher 14.1; 14.2 das Schwin- 
gungsverhalten des Druckwerkes im Belriebsfall gunstig be- 
einHussend urn 180° zueinander versetzt, wobei in Fig. 1 le- 
diglich der Schlitz 15 fiir das vordere Gummituch 14.1 
65 sichtbar ist. 

Wie an dem linken Zylinderpaar 5 in Fig. 1 dargestellt, 
werden die Druckplatten des Ubertragungszylinders 1 zu- 
nachsi durch ein Feuchtwerk 16 befeuchtel und anschlie- 
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Bend von einem Farbwerk 17 eingefarbt. Jedoch ist es auch 
moglich, ein derartiges Druckwerk im Trockenoffset oder 
mil einer die Feuchtflussigkeit als Beimengung enthakenden 
Farbe zu betreiben. 

Ansiatt endlicher Gummitiicher ist es auch moglich, die 5 
Ubertragungszylinder ohne Schlitz fur in axialer Richtung 
auf den Umfang rnittels eines Luftpolsters aufschiebbare 
Gumrnituchhiilsen auszufiihren. Dazu muB jedoch der Uber- 
tragungszylinder fur einen Wechsel der Gummituchhiilse an 
einer Seite von seiner Lagerung im Maschinengestell frei- 10 
machbar sein. 

Fig. 2 zeigt in schematischer Darstellung einen Einzelan- 
trieb fur das Doppeldruckwerk 7 unter Markierung der je- 
weiligen Antriebsverbindung durch einen Verbindungs- 
strich. Dabei greift ein koaxiales Anlriebsrilzel 18 eines Mo- 15 
tors 19 in ein Zylinderantriebsrad 20 des ortsfest im Maschi- 
nengestell gelagerten Ubertragungszylinders 4 ein. Das Zy- 
linderantriebsrad 20 steht sowohl mil einem Zylinderan- 
triebsrad 21 des benachbarten Formzylinders 2 als auch ei- 
nem Zylinderantriebsrad 22 des anderen Ubertragungszylin- 20 
ders 3 in Antriebsverbindung, wahrend das Zylinderan- 
triebsrad 22 in ein Zylinderantriebsrad 23 des benachbarten 
Formzylinders 1 eingreift. 

Fig. 3 zeigt schematisch ein Dreizylinderdruckwerk 24 
mit einem aus einem Ubertragungszylinder 25 und einem 25 
Formzylinder 26 bestehenden, zu Fig. 2 gleichgestalteten 
Zylinderpaar 27, dessen Ubertragungszylinder 25 mit einem 
im Umfang gleichgroBen Druckzylinder 28 als Gegendruck- 
zylinder 29 eine senkrecht zwischen beiden Zylindern hin- 
durchfuhrende Bedruckstoffbahn 30 auf einer Seite mit 30 
Farbe belegend zusammenarbeitet. Der Antrieb erfolgt in 
analoger Weise zu Fig. 2 ausgehend von einem Motor 31 
iiber dessen Antriebsritzel 32 auf ein Zylinderantriebsrad 33 
des Ubertragungszylinders 25 und von dessen Zylinderan- 
triebsrad 33 jeweils auf ein Zylinderantriebsrad 34 des 35 
Formzylinders 26 und ein Zylinderantriebsrad 35 des Ge- 
gendruckzylinders 29. 

Fig. 4 zeigt einen Druckzylinder 36 in Gestalt eines Satel- 
litzylinders 37, der nut den Ubertragungszylindern 38 bis 41 
von jeweils aus einem Formzylinder 42 bis 45 und einem 40 
Ubertragungszylinder 38 bis 41 bestehenden Zylinderpaa- 
ren 46 bis 49 zusammenarbeitet, wobei eine den Satellitzy- 
linder 37 umschlingende Bedruckstoffbahn 50 in vier 
Druckstellen hintereinander auf der selben Seite mit jeweils 
einer Farbe belegt wird. 45 

Jeder Ubertragungszylinder 38 bis 41 ist durch einen Mo- 
tor 51 bis 54 koaxial direkt angetrieben und steht jeweils 
iiber ein Zylinderantriebsrad 55 bis 58 mit einem Zylinder- 
antriebsrad 59 bis 62 des zugehorigen Formzylinders 42 bis 
45 im EingrirT. Das Zylinderantriebsrad 58 eines Ubertra- 50 
gungszylinders 41 treibt zusatzlich noch ein Zylinderan- 
triebsrad 59 des Satellitzylinders 37 an. 

In Fig. 5 arbeiten zwei Druckzylinder 63; 64 jeweils in 
Gestalt eines Satellitzylinders 65; 66 jeweils mit zwei Uber- 
tragungszylindern 67; 68 bzvv. 69; 70 eines jeweils aus ei- 55 
nem Formzybnder 71; 72 bzw. 73; 74 und einem Ubertra- 
gungszylinder 67; 68 bzvv. 69; 70 bestehenden Zylinderpaa- 
res 75; 76 bzw. 77; 78 zusammen. wobei eine die zwei Satel- 
litzylinder 65; 66 hintereinander umschlingende Bedruck- 
stoffbahn 79 an zwei Druckstellen pro Satellitzylinder 65; 60 
66 jeweils auf der selben Seite hintereinander mit einer 
Farbe belegt wird. 

Jeder Ubertragungszylinder 67 bzw. 70 ist durch einen 
Motor 80 bis 83 direkt koaxial angetrieben, und ein Zylin- 
derantriebsrad 84 bis 87 des Ubertragungszylinders 67 bis 65 
70 steht jeweils mit einem Zylinderantriebsrad 88 bis 91 des 
zugehorigen Formzylinders 71 bis 74 im Eingriff. Ein Zylin- 
derantriebsrad 92; 93 der Satellitzylinder 65; 66 wird je- 
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weils durch ein Zylinderantriebsrad 84 bzw. 87 eines Uber- 
tragungszylinders 67 bzw. 70 angetrieben. 

Fig. 6 zeigt ein zu Fig. 1 und 2 analog gestaltetes Doppel- 
druckwerk 7, das durch ein aus einem Ubertragungszylinder 

94 und einem Formzylinder 95 bestehendes Zylinderpaar 96 
zu einem Y-Druckwerk erweitert ist, wobei der Ubertra- 
gungszylinder 94 mit dem ortsfest im Maschinengestell ge- 
lagerten Ubertragungszylinder 4 des Doppeldruckwerkes 7 
eine Bedruckstoffbahn 97 auf einer Seite zusatzlich mit ei- 
ner Farbe belegend zusammenarbeitet. 

Fur den Antrieb des Zylinderpaares 96 steht ein Zylinder- 
antriebsrad 98 des Ubertragungszylinders 94 sowohl mit ei- 
nem Zylinderantriebsrad 99 des zugehorigen Formzylinders 

95 als auch dem Zylinderantriebsrad 20 des Ubertragungs- 
zylinders 4 des Doppeldruckwerkes 7 im EingrifT. 

Fig. 7 zeigt zwei zu einer Druckeinheit 100 ubereinander 
angeordnete Doppeldruckwerke 7; 7', die eine vertikale Be- 
druckstoffbahn 101 auf jeder Seite mit bis zu zwei Farben 
belegen. Die Darstellung verdeutlicht, daB der kleine Durch- 
rnesser der Ubertragungszylinder 1; 1\ 2; 2' zu einem Raum- 
gewinn zwischen den Doppeldruckwerken 7; T fuhrt, der 
fur eine bessere Bedienung und die zusatzliche Installation 
von Einrichtungen fiir das Waschen der Gummitiicher bzw. 
den automatischen Druckplattenwechsel nutzbar ist. 

Andererseits bietet der im Durchmesser doppelt groGere 
Ubertragungszylinder 3; 3'; 4; 4' eine stabile Abstiitzung fur 
den kleineren Formzylinder 1; 1'; 2; 2' und gewahrleistet 
eine funktionssichere Lagerung des Ubertragungszylinders 
3; 3' unter Gewahrleistung eines entsprechend groBen, sein 
Abschwenken fiir einen fliegenden Druckplattenwechsel er- 
moglichenden Exzenters. Fig. 8 und 9 zeigen dafiirdie ent- 
sprechenden Zylinderstellungen, wobei in Fig. 8 sich die 
Ubertragungszylinder 3; 4 des unteren Doppeldruckwerkes 
7 bei angeschwenktem linken Ubertragungszylinder 3 in der 
Druckstellung und die Ubertragungszylinder 3'; 4' des obe- 
ren Doppeldruckwerkes 7' bei abgeschwenktem linken 
Ubertragungszylinder3' in der den fliegenden Druckplatten- 
wechsel ermoglichenden Druckabstellung und umgekehrt in 
Fig. 9 sich die unteren Ubertragungszylinder 3; 4 in der 
Druckabstellung und dieoberen Ubertragungszylinder 3'; 4' 
in der Druckstellung befinden. Sowohl in Fig. 8 als auch in 
Fig. 9 wird die Bedruckstoffbahn 101' bzw. 101" auf beiden 
Seiten jeweils nur mit einer Farbe belegt. In Bahnlaufrich- 
tung ist sowohl vor dem unteren Doppeldruckwerk 7 als 
auch nach dem oberen Doppeldruckwerk 7' in Verbindung 
mit der speziellen Anordnung der Ubertragungszylinder 3; 4 
bzw. 3'; 4* jeweils eine von der Bedruckstoffbahn 101' bzw. 
101" umschlungcnc Walze 102; 102' derart ortsfest angeord- 
net, daB die Bedruckstoffbahn 101' bzw. 101" jeweils einen 
Druckabspalt 103'; 103 zwischen den Ubertragungszylin- 
dern 3'; 4* bzw. 3; 4 kontaktlos durchlauft. 

Auf Grund des zwischen den Doppeldruckwerken 7; T 
bestehenden groBen Raumes laBt sich gunstig von den 
Druckwerken deren Schallabstrahlung reduzierend ein Be- 
dienungsraum 104; 105 abkapseln. Fig. 7 zeigt dazu zwei 
Varianten. Bei der einen Variantc sind vor den ubereinander- 
liegenden beiden linken Ubertragungszylindern 3; 3' der Zy- 
linderpaare 5; 5* zwei Schutze 106; 107 senkrecht hinterein- 
ander angeordnel, an deren jeweils zum anderen Schulz 106; 
107 entgegengesetzten, unteren bzw. oberen Ende in hori- 
zontaler Richtung jeweils ein Schutz 108; 109 mit einer Tra- 
verse 110 bzw. einer Feuchtwerkverkleidung 111 eine zu- 
sanimcnhiingende Flache bis zur AuBenseite der Druckein- 
heit 100 bildend anschlicGt. 

Die Schutze 106 bis 109 erstrecken sich jeweils iiber die 
voile Breite zwischen den Wiinden der Druckeinheit 100 
und sind jeweils im Bereich des EckstoBes zwischen vertir 
kalcm Schutz 106 bzw. 107 und horizontalcm Schutz 109 
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bzw. 108 an einer gestellfesten Qucrstiitze 112; 113 achspar- 
allcl zu den Zylindern in den Bedienungsraum 104 ver- 
schwenkbar gelagert. 

Bei der anderen Variante sind zwischen den iibereinander 
angeordneten beiden rechten Zylinderpaaren 6; 6' zwei 
Schutze 114; 115 zueinander in einem Winkel a angeordnet, 
die ebenfaLls mit der Traverse 110' und der Feuchtwerkver- 
kleidung 11T eine zusarnmenhangende Flache bis zur Au- 
Benseite der Druckeinheit 100 bilden. Die Schutze 114; 115 
sind im Scheitelbereich des WinkeLs a an einer gestellfesten 
Querstutze in den Bedienungsraum 105 verschwenkbar ge- 
lagert und erstrecken sich ebenfalls iiber die voile Breite 
zwischen den Wanden der Druckeinheit 100. 

Durch entsprechendes Verschwenken der Schutze 106 bis 
109 bzw. 114; 115 in den Bedienungsraum 104 bzw. 105 ist 
einerseits der Zugang zum jeweiligen Zylinder bzw. Zylin- 
derpaar der Doppeldruckwerke 7; T gewahrleistet und ande- 
rerseits beim fliegenden Wechsel der Druckplatten an einem 
Doppeldruckwerkjeweils der Zugang zu den Zylindern des 
sich im Betriebszustand befindenden anderen Doppeldruck- 
werkes versperrt. 

Die Schutze 106 bis 109; 114 und 115 konnen auch mehr- 
teilig mehrfach klappbar mit gelenkig verbundenen Fla- 
chenelementen ausgefuhrt sein. 

Fur einen wirksarnen Schallschutz der Druckeinheit 100 
(Fig, 7) sind an deren AuBenseiten zur Bedienung und War- 
tung angeordnete Offnungen durch abnehmbare Schutze 
116; 116'; 117; 117* verschlieGbar, so daB gemeinsam mit 
dem abgekoppelten Bedienungsraum 104; 105 zwischen 
den Doppeldruckwerken 7; T eine geschlosse'ne Schall- 
schutzverkleidung der Druckeinheit 100 entsteht. 

Fig. 10 zeigt in schematischer Darstellung einen Formzy- 
linder 1; 1'; 2; 2'; 26; 42 bis 45; 71 bis 74; 95 mit einer stabi- 
len Lagerung, dessen Durchmesser Dj an der Lagerstelle 
118 mindestens 213 des Durchmessers D 2 seines Zylinder- 
kbrpers 119 betragt, wobei der SchLitz 13 fur die Kanten der 
Druckplatten 12.1 bis 12.4 (Fig. 1) seitlich des Zylinderkor- 
pers 119 jeweils in einem Bund 120 auslauft. Zur Gewahr- 
leistung einer Leichtbauweise bei hoher Steifigkeit ist es 
giinstig, den Zylinderkorper 119 anstatt massiv in einer Ver- 
bundbauweise gemaB der in Fig. 10 dargestellten Variante 
mit einem innen mit Metall 121 ausgeschaumten Stahlrohr 
122 auszufuhren, in das seitlich gesonderte Lagerzapfen 123 
unter einer starren Verbindung zum Stahlrohr 122 einsetzbar 
sind. Neben einer Gewichtsreduzierung bei hoher Steifigkeit 45 
durch die Verbundbauweise wirkt das geschaumte Metall 
zusatzlich schwingungsdampfend auf den Formzylinder. 
Denkbar ist auch eine Ausfuhrung des Zylinderkorpers 119 
- aus einem Kohlefaserwerkstoff oder letzteren in den Zylin- 
derkorper in Verbindung mit einem anderen WerkstofF ein- 
zulagern. 

Die Fig. 11 bis 16 zeigen die Verwendung des Doppel- 
druckwerkes 7 gemaB Fig. 1 zur Herstellung unterschiedli- 
cher Produkte im Broadsheetfonnat. Dabei ist der Formzy- 
linder 1; 2 in Umfangsrichtung ~ Fig. 11; 13; 15 zeigen je- 
weils dazu den abgewickelten Umfang U - mit. einer stehen- 
den Druckseite 11 und in Langsrichtung mit vier stehenden 
Druckseiten 11 im Broadsheetfonnat bestiickbar. Unter Nut- 
zung der vollen Bahnbreite B der Bedruckstoffbahn 10 wird 
diese in dem Doppeldruckwerk 7 von Fig. 1 in einer Druck- 
stelle beiderseitig mil vier, also insgesamt mit achl Druck- 
seiten bedruckt. 

GemaB Fig. 12 wird nach dem Druckvorgang die Be- 
druckstoffbahn in der Mi tie langs aufgeschnitten und die 
obere Teilbahn 124 mittels Wendestangen 125; 126 iiber die 
unlere Teilbahn 127 gcwendet, beide Teilbahnen 124; 127 
werden durch einen Falztrichter 128 mit einem Langsfalz 
129 und nachfolgend durch einen Falzapparat 130 mit ei- 
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nem Querfalz versehen und als ein aus einer Lage 132 und 
acht Druckseiten bestehendes Produkt 133 ausgelegt. 

Natiirlich laBt sich das Doppeldruckwerk 7 auch fur Be- 
druckstoffbahnen mit einer drei oder zwei stehenden Druck- 
seiten 11 oder eine stehende Druckseite 11 entsprechenden 
Bahnbreite zur Herstellung eines aus sechs oder vier oder 
zwei Druckseiten bestehenden einlagigen Produktes im 
Broadsheetfonnat nutzen. 

Fig. 13 zeigt abweichend zu Fig. 1 1, daB die Teilbahnen 
124: 127 getrennt jeweils iiber einen Falztrichter 128; 134 
laufen und von einem Falzapparat 130; 135, wobei beide 
Falzapparate auch in einem Doppelfalzapparat vereinigt 
sein konnen, als getrennte, jeweils aus einer Lage 136 und 
vier Druckseiten bestehende Produkte 137; 138 ausgeleot 
werden. Fig. 14 zeigt dazu die Produkte 137; 138 als Einze!- 
heit. 

Fig. 13 zeigt auch, daB die Teilbahnen 124 und 127 zu- 
satzlich mittig gemaB der strichpunktierten Linie in Langs- 
richtung aufgeschnitten werden konnen, so dafl jeweils un- 
ter Benutzung der Wendestangen 125; 126 bzw. 139; 140 in 
Richtung der Hohlpfeile ein Produkt mit zwei Druckseiten 
und ein Produkt mit sechs Druckseiten herstellbar ist. Ent- 
spricht die Bahnbreite hingegen nur drei stehenden Druck- 
seiten 11, so sind zwei Produkte im Broadsheetfonnat mit 
vier Druckseiten in dem einen Produkt und zwei Drucksei- 
ten in dem anderen Produkt herstellbar. 

Fig. 15 zeigt abweichend zu Fig. 11 die Herstellung eines 
aus zwei Lagen 141; 142 zu jeweils vier Druckseiten (Fig. 
10) bestehenden Produktes 143 im Broadsheetformat, wobei 
die beiden Teilbahnen nach den Falztrichtern 128; 134 hin- 
tereinanderliegend zusammengefuhrt einem Falzapparat 
130 zugefuhrt werden. 

Jedoch ist durch zusatzliches mittiges Langsschneiden 
der Teilbahn 124 bzw. 127 und unter Benutzung der Wende- 
stangen 125; 126 bzw. 139; 140 auch ein Produkt mit zwei 
Druckseiten in der einen Lage und sechs Druckseiten in der 
anderen Lage herstellbar. 

Eine Bedruckstoffbahn mit einer drei stehenden Druck- 
seiten entsprechenden Bahnbreite ist fur die Herstellung ei- 
nes Produktes mit vier Druckseiten in der einen Lage'und 
zwei Druckseiten in der anderen Lage verwendbar. 

Aus den bisherigen Darlegungen folgt, daB das Doppel- 
druckwerk nach Fig. 1 fur die Herstellung in einer Stufung 
von zwei stehend auf dem Formzylinder 1; 2 angeordneten 
Druckseiten 11 veranderbaren Produkten im Broadsheetfor- 
mat verwendbar ist 

Die Fig. 17 bis 20 zeigen die Verwendung des Doppel- 
druckwerkes 7 gemaB Fig. 1 zur Herstellung^unterschiedli- 
cher Produkte im Tabloidformat. Dabei ist der Formzylinder 
1; 2 in Umfangsrichtung mit. zwei liegenden Druckseiten 
144 und in Langsrichtung mit vier liegenden Druckseiten 
144 im Tabloidformat bestuckt. Unter Nutzung der vollen 
Bahnbreite B der BedruckstofTbahn 10 wird diese in dem 
Doppeldruckwerk 7 von Fig. 1 in einer Druckstelle beider- 
seitig mit acht, also insgesamt mitsechzehn Druckseiten be- 
druckt. 

Analog zu Fig. 11 wird in Fig. 17 die obere Teilbahn 124' 
iiber die untere Teilbahn 127' gewendet. Die beiden Teilbah- 
nen 124' und 127' werden gemeinsam iiber dem Falztrichter 
128 mittig in Langsrichtung aufgeschnitten und von dem 
Falzapparat 130 als quergefalztes, aus einer Lage bestehen- 
des Produkt 145 ausgelegt. Fig. 18 zeigt als Einzelheit die- 
ses aus sechzehn Druckseiten bestehende Produkt 145 im 
Tabloidformat mit dent Querfalz 146 am Riicken und dem 
aufgeschnittenen Langsfalz 147 an der Seite. 

Das Doppeldruckwerk 7 von Fig. 1 laBt sich auch fur Be- 
druckstollbahnen mit einer drei oder zwei liegenden Druck- 
seiten 144 oder einer liegenden Druckseite 144 enisprechen- 
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den Bahnbreite zur Herstellung eines aus zwolf oder acht 
oder vier Druckseiten 144 bestehenden einlagigen Produk- 
tes im Tabloidformat nutzen. 

Fig. 19 zeigt abweichend zu Fig. 17, daB die Teilbahnen 
124'; 127' getrennt jeweils uber einen Falztrichter 128; 134 
laufen und dabei mittig uber dem Falzrrichter aufgeschnitten 
und anschlieGend vom jeweiligen Falzapparat 130; 135 als 
gelrennte Produkte 148; 149 ausgelegt werden. Fig. 20 zeigt 
dazu als Einzelheit das aus einer Lage und acht Druckseiten 
144 bestehende Produkt 148; 149 im Tabloidformat. 

Fig. 19 zeigt auch, daB die Teilbahnen 124'; 127' zusatz- 
lich mittig gernaB der strichpunktierten Linie in Langsrich- 
tung aufgeschnitten werden konnen, so dafi jeweils unter 
Benutzung der Wendestangen 125; 126 bzw. 139; 140 in 
Richtung der Hohlpfeile ein Produkt mit vier Druckseiten 
144 und ein Produkt mit zwolf Druckseiten 144 herstellbar 
ist. Entspricht die Bahnbreite hingegen nur drei liegenden 
Druckseiten 144, so sind zwei einlagige Produkte im Ta- 
bloidformat mit vier Druckseiten 144 in dem einen Produkt 
und acht Druckseiten 144 in dem anderen Produkt herstell- 
bar. 

Das Doppeldruckwerk 7 nach Fig. 1 ist fur die Herstel- 
lung von in einer Stufung von vier liegend auf dem Formzy- 
linder 1; 2 angeordneten Druckseiten 144 veranderbaren 
Produkten im Tabloidformat verwendbar. 

Die Fig. 21 bis 24 zeigen die Verwendung des Doppel- 
druckwerkes 7 gernaB Fig. 1 zur Herstellung unterschiedli- 
cher Produkte im Buchformat. Dabei istderFormzylinder 1; 
2 in Umfangs richtung mit zwei stehenden Druckseiten 150 
und in Langsrichtung mit acht stehenden Druckseiten 150 
im Buchformat bestiickt. Unter Nutzung der vollen Bahn- 
breite B der Bedruckstoffbahn 10 wird diese in dem Doppel- 
druckwerk 7 von Fig. I in einer Druckstelle beiderseitig mit 
sechzehn, also insgesamt mit zweiunddreiBig Druckseiten 
bedruckt. 

Analog zu Fig. 17 wird in Fig. 21 die obere Teilbahn 124" 
uber die untere Teilbahn 127" gewendet. Die beiden Teil- 
bahnen 124" und 127" werden gemeinsam uber dem Falz- 
trichter 128 mittig in Langsrichtung aufgeschnitten und von 
dem Falzapparat 130 als ein quergefalztes und zusatzlich 
mil einem zweiten Langsfalz versehenes, aus einer Lage be- 
stehendes Produkt 151 ausgelegt. Fig. 22 zeigt als Einzel- 
heit dieses aus zweiunddreiBig Druckseiten 150 bestehende 
Produkt 151 im Buchformat mit dem Querfalz 152 oben, 
dem aufgeschnittenen ersten Langsfalz 153 auf der einen 
Scire und dem zweiten Langsfalz 154 auf der anderen Seite. 

Das Doppeldruckwerk 7 von Fig. 1 laBtsich auch fiirBe- 
druckstoffbahnen mit einer sechs oder vier oder zwei ste- 
henden Druckseiten 150 entsprechenden Bahnbreite zur 
Herstellung eines aus vierundzwanzig oder sechzehn oder 
acht Druckseiten bestehenden, einlagigen Produktes im 
Buchformat. nutzen. 

Fig. 23 zeigt abweichend zu Fig. 21, daB die Teilbahnen 
124"; 127" getrennt jeweils uber einen Falztrichter 128; 134 
laufen und dabei mittig uber dem Falztrichter aufgeschnitten 
und anschlieBend vont jeweiligen Falzapparat 130; 135 als 
gelrennte Produkte 155; 156 ausgelegt werden. Fig. 24 zeigt 
dazu als Einzelheit das aus einer Lage und sechzehn Druck- 
seiten bestehende Produkt 155; 156 im Buchformat. 

Fig. 23 zeigt auch, daB die Teilbahnen 124"; 127" zusatz- 
lich mitiig gernaB der strichpunktierten Linie in Langsrich- 
lung aufgeschnitten werden konnen, so daB jeweils unter 
Bcnuizung der Wendestangen 125; 126 bzw. 139; 140 in 
Richtung der Hohlpfeile ein Produkt mil acht Druckseiten 
150 und ein Produkt mit vierundzwanzig Druckseiten 150 
herstellbar ist. Entspricht die Bahnbreite hingegen nur sechs 
stehenden Druckseiten 150, so sind zwei einlagige Produkte 
im Buchformat mit acht Druckseiten in dem einen Produkt 


und sechzehn Druckseiten in dem anderen Produkt herstell- 
bar. 

Das Doppeldruckwerk 7 nach Fig. 1 ist fur die Herstel- 
lung von in einer Stufung von acht stehend auf dem Formzy- 
5 linder 1; 2 angeordneten Druckseiten 150 veranderbaren 
Produkten im Buchformat verwendbar. 

Die Fig. 25 bis 28 zeigen die Verwendung des Doppel- 
druckwerkes 7 nach Fig. 7 zur Herstellung unterschiedlicher 
Produkte im Buchformat. Dabei ist der Formzylinder 1; 2 in 

to Umfangsrichtung mit vier liegenden Druckseiten 157 und in 
Langsrichtung mit vier liegenden Druckseiten 157 im Buch- 
format bestiickt. Unter Nutzung der vollen Bahnbreite B der 
Bedruckstoffbahn 10 wird diese in dem Doppeldruckwerk 7 
von Fig. 1 in einer Druckstelle beiderseitig mit sechzehn, 

15 also insgesamt mit zweiunddreiBig Druckseiten bedruckt. 
Analog zu Fig. 21 wird in Fig. 25 die obere Teilbahn 
124"' iiber die untere Teilbahn 127"' gewendet. Die beiden 
Teilbahnen 124"'; 127"' werden gemeinsam liber dem Falz- 
trichter 128 mittig in Langsrichtung aufgeschnitten und von 

20 dem Falzapparat 130 als ein neben dem ersten Querfalz zu- 
satzlich mit einem zweiten Querfalz bzw. Parallelfalz verse- 
henes, aus einer Lage bestehendes Produkt 158 angelegt. 
Fig. 26 zeigt als Einzelheit dieses aus zweiunddreiBig 
Druckseiten bestehende Produkt 158 im Buchformat mit 

25 dem ersten Querfalz 159 oben vornliegend, mit dem aufge- 
schnittenen ersten Langsfalz 160 auf der Seite und dem 
zweiten Querfalz 161 unten. 

Das Doppeldruckwerk 7 von Fig. 1 laBt sich auch fur Be- 
druckstoffbahn en mit einer drei oder zwei liegenden Druck- 

30 seiten 157 oder einer liegenden Druckseite 157 entsprechen- 
den Bahnbreite zur Herstellung eines aus vierundzwanzig 
oder sechzehn oder acht Druckseiten bestehenden einlagi- 
gen Produktes im Buchformat nutzen. 

Fig. 27 zeigt abweichend zu Fig. 25, daB die Teilbahnen 

35 124'"; 127"' getrennt jeweils uber einen Falztrichter 128; 134 
laufen und dabei mittig uber dem Falztrichter aufgeschnitten 
und anschlieBend vom jeweiligen Falzapparat 130; 135 als 
gelrennte Produkte 162: 163 ausgelegt werden. Fig. 28 zeigt 
dazu als Einzelheit das aus einer Lage und sechzehn Druck- 

40 seiten bestehende Produkt 162; 163 im Buchformat. 

Fig. 27 zeigt auch, daB die Teilbahnen 124'"; 127'" zusatz- 
lich jeweils gernaB der strichpunktierten Linie in Langsrich- 
tung aufgeschnitten werden konnen, so daB jeweils unter 
Benutzung der Wendestangen 125; 126 bzw. 138; 139 in 

45 Richtung der Hohlpfeile ein Produkt mit acht Druckseiten 
157 und ein Produkt mit vierundzwanzig Druckseiten 157 
herstellbar ist. Entspricht die Bahnbreite hingegen nur sechs 
stehenden Druckseiten 157, so sind zwei einlagige Produkte 
im Buchformat mit acht Druckseiten in dem einen Produkt 

50 und sechzehn Druckseiten in dem anderen Produkt herstell- 
bar. 

Das Doppeldruckwerk 7 nach Fig. 1 ist fur die Herstel- 
lung von in einer Stufung von vier liegend auf dem Formzy- 
linder 1; 2 angeordneten Druckseiten 157 veranderbaren 
55 Produkten im Buchformat verwendbar. 

Bezugszeichenliste 
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1; 1' Formzylinder 

2; 2' Formzylinder 

3; 3' Ubcriragungszylinder 

4; 4' Ubcriragungszylinder 

5; 5' Zylinderpaar 

6; €' Zylinderpaar 

7; 7' Doppeldruckwerk 

8 Druckzylinder 

9 Druckzylinder 

10 Bedruckstoffbahn 


11 

11 Druckseite (Broadsheetformat) 
12.1 bis 12.4 Druckplatte 
13 Schlitz 

14.1 bis 14.2 Gummituch 

15 Schlitz 

16 Fcuchtwcrk 

17 Farbwerk 

18 Antriebsritzel 

19 Motor 

20 Zylinderantriebsrad 

21 Zylinderantriebsrad 

22 Zylinderantriebsrad 

23 Zylinderantriebsrad 

24 Dreizylinderdruckwerk 

25 Ubertragungszylinder 

26 Formzylinder 

27 Zylinderpaar 

28 Druckzylinder 

29 Gegendruckzylinder 

30 Bedruckstoffbahn 

31 Motor 

32 Antriebsritzel 

33 Zylinderantriebsrad 

34 Zylinderantriebsrad 

35 Zylinderantriebsrad 

36 Druckzylinder 

37 Satellitzylinder 

38 bis 41 Ubertragungszylinder 
42 bis 45 Formzylinder 

46 bis 49 Zylinderpaar 

50 Bedruckstoffbahn 

51 bis 54 Motor 

55 bis 58 Zylinderantriebsrad 

59 bis 62 Zylinderantriebsrad 

63; 64 Druckzylinder 

65; 66 Satellitzylinder 

67 bis 70 Ubertragungszylinder 

71 bis 74 Fonnzy Under 

75 bis 78 Zylinderpaar 

79 Bedruckstoffbahn 

80 bis 83 Motor 

84 bis 87 Zylinderantriebsrad 
88 bis 91 Zylinderantriebsrad 
92; 93 Zylinderantriebsrad 

94 Ubertragungszylinder 

95 Formzylinder 

96 Zylinderpaar 

97 Bedruckstoffbahn 

98 Zylinderantriebsrad 

99 Zylinderantriebsrad 

100 Druckeinheit 

101; 101'; 101" Bedruckstoffbahn 

102; 102" Walze 

103; 103' Druckabspalt 

104 Bedienungsraurn 

105 Bedienungsraurn 

106 Schutz 

107 Schutz 

108 Schutz 

109 Schutz 

110; 110' Traverse 

111; 111' Fcuchtwerkverkleidung 

112Siutzc 

113Slulze 

114 Schutz 

115 Schutz 
116; 116* Schutz 
117; 117' Schutz 


DE 198 03 809 A 1 

12 

118 Lagerstelle 

119 Zylinderkdrrjer 

120 Bund 

121 Metall, geschaumt 
5 122Stahlrohr 

123 Lagerzapfen 

124; 124'; 124"; 124"' Teilbahn 

125 Wendestange 

126 Wendestange 

10 127; 127'; 127"; 127'" Teilbahn 
128 Falztrichter 

129; 129'; 129"; 129"' Langsfalz 
130 Falzapparat 
131:131'; 131"; 131"' Querfalz 
15 132Lage 

133 Produkt 

134 Falztrichter 

135 Falzapparat 

136 Lage 

20 137 Produkt 

138 Produkt 

139 Wendestange 

140 Wendestange 

141 Lage 
25 142 Lage 

143 Produkt 

144 Druckseite (Tabloidformat) 

145 Produkt 

146 Querfalz 

30 147 Langsfalz, aufgeschnitten 

148 Produkt 

149 Produkt 

150 Druckseite (Buchformat) 

151 Produkt 
35 152 Querfalz 

153 Langsfalz, aufgeschnitten 

154 zweiter Langsfalz 

155 Produkt 

156 Produkt 

40 157 Druckseite (Buchformat) 

158 Produkt 

159 Querfalz, erster 

160 Langsfalz, erster 

161 Querfalz, zweiter 
45 162 Produkt 

163 Produkt 
B Bahnbreite 
U Unifang 
D! Durchmesser 
50 D 2 Durchmesser 
a Winkel 

Patentanspriiche 

55 1. Offset druckwerk mit mindestens einem aus einem 

Fonnzylinder und einem Ubertragungszylinder beste- 
henden Zylinderpaar, dessen Ubertragungszylinder mit 
einem Druckzylinder eine zwischen den beiden letztge- 
nannten Zylindern vcrtikal hindurchfuhrende Bedruck- 

60 stoffbahn mit Farbe betegbar zusammenarbeitet, ge- 

kennzeichnet dadurch, daB der Formzylinder (1; 1'; 2; 
T: 26; 42 bis 45; 71 bis 74; 95) in Umfangsrichtung mit 
ciner und in Langsrichtung mit mindestens vier stehen- 
den Druckseiten (11) im Broadsheeffonnat und dieser 

65 Fonnzylinder (1; 1*; 2; 2') auch wahlweisc in Umfangs- 

richtung mitzwei und in Langsrichtung mit mindestens 
vier liegenden Druckseiten (144) im Tabloidformat 
bzw. in Umfangsrichtung mit zwei und in Langsrich- 
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tung mil mindestens acht stehenden Druckseiten (150) 
im Buchformat bzw. in Umfangsrichtung mil vier und 
in Langsrichtung mit mindestens vier liegenden Druck- 
seiten (157) im Buchforrnat mittels in Umfangsrich- 
tung des Formzylinders (1; 1'; 2; 2'; 26; 42 bis 45; 71 5 
bis 74; 95) jeweils einer und dessen Langsrichtung 
mindestens einer auf diesem anordbaren, flexiblen 
Druckplatte (12.1 bis 12.4) bestiickbar ist und der Urn- 
fang des Ubertragungszylinders (3; 3'; 4; 4'; 25; 38 bis 
41; 67 bis 70; 94) und der Unifang des Druckzylinders 10 
(8: 9; 28; 36; 63; 64) jeweils zum Umfang des Formzy- 
linders (1; 1'; 2; 2'; 26; 42 bis 45; 71 bis 74; 95) ein 
ganzzahliges Vielfaches betragt. 

2. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
dadurch, daB der Druckzylinder (8 bzw. 9) als ein 15 
Ubertragungszylinder (4 bzw. 3) eines zweiten aus ei- 
nem Formzylinder (2 bzw. 1) und einem Ubertragungs- 
zylinder (4 bzw. 3) bestehenden Zylinderpaares (6 bzw. 

5) die zwischen den beiden Ubertragungszylindern (3; 
4) hindurchfuhrende Bedruckstoffbahn (10) gleichzei- 20 
tig beiderseitig mit je einer Farbe belegbar ausgefuhrt 
ist. 

3. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
dadurch, da!3 der Druckzylinder (28) als ein Gegen- 
druckzylinder (29) die zwischen diesem Zylinder und 25 
dem Ubertragungszylinder (25) hindurchfuhrende Be- 
druckstoffbahn (30) auf einer Seite mit einer Farbe be- 
legbar ausgefuhrt ist. 

4. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
dadurch, daB der Druckzylinder (36; 63; 64) als ein Sa- 30 
tellkzylinder (37; 65; 66) ausgefuhrt ist, der mit mehre- 
ren Ubertragungszylindern (38 bis 41; 67 bis 70) ver- 
schiedener, aus einem Formzylinder (42 bis 45: 71 bis 
74) und einem Ubertragungszylinder (38 bis 41; 67 bis 
70) bestehender Zylinderpaare (46 bis 49) die zwischen 35 
dem jeweiligen Ubertragungszylinder (38 bis 41; 67 
bis 70) und dem Satellitzy Under (37; 65; 66) hindurch- 
fuhrende Bedruckstoffbahn (50; 79) hintereinander auf 
einer selben Seite mit je einer Farbe belegend zusam- 
menarbeitet. 40 

5. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 bis 4, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Umfang des Ubertragungs- 
zylinders (3; 3'; 4; 4'; 25; 38 bis 41; 67 bis 70; 94) zum 
Umfang des Formzylinders (1; 1'; 2; 2'; 26; 42 bis 45; 

71 bis 74; 95) ein Verhaltnis von 2 : 1 besitzt. 45 

6. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 bis 5, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Umfang des Gegendruckzy- 
linders (29) bzw. des Satellitzylinders (37; 65; 66) zum 
Umfang des Formzylinders (26; 42 bis 45; 71 bis 74) 
ein Verhaltnis von 2 : 1 besitzt. 50 

7. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 bis 6, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Formzylinder (1; 1'; 2; 2'; 26; 
42 bis 45; 71 bis 74; 95) am Umfang ink einem sich in 
Langsrichtung durchgehend erslreckenden, an beiden 
Fnden der wahlweise ein- bis mehrseitenbreiten 55 
Druckplatte (12.1 bis 12.4) angeordnetc Kanten auf- 
nehmenden Schlitz (13) ausgestattet ist, wobei die 
Kanten zusalzlich gegen ein Herausrutschen aus dem 
Schlitz (13) wahrend des Betriebes gesichert sind. 

8. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 bis 7, gekenn- 60 
zeichnet dadurch, daB der Ubertragungszylinder (3; 3'; 

4; 4'; 25; 38 bis 41; 67 bis 70; 94) am Umfang mit ei- 
nem sich in Langsrichtung erstreckenden, an beiden 
linden eines ein endliches Gummiluch (14.1; 14.2) tra- 
genden Triigerplatte angeordnete, gebogene Kanten 65 
aufnehmenden Schlitz (15) ausgestattet ist, wobei die 
Kanten zusatzlich gegen ein Herausrutschen aus dem 
Schlitz (15) wahrend des Betriebes gesichert sind. 


9. OtTsetdruckwerk nach Anspruch 1 bis 7, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Ubertragungszylinder (3; 3'; 
4; 4'; 25; 38 bis 41; 67 bis 70; 94) arnUmfang mit ei- 
nem sich in Langsrichtung erstreckenden, beide Enden 
eines Gummituches aufnehmenden Kanal ausgestattet 
ist, wobei die Enden unter urnfangsseitiger Spannbar- 
keit des Gummituches zurnindest in Richtung eines En- 
des im Kanal fixierbar sind. 

10. Offsetdruckwerk nach Anspruch S und 9, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB bei mehrfacher Anordnung von 
Gummituchern (14.1; 14.2) in Langsrichtung des Uber- 
tragungszylinders (3; 3'; 4; 4'; 25; 38 bis 41; 67 bis 70; 
94) die Schlitze (15) bzw. Kanale gegenseitig in Um- 
fangsrichtung des Ubertragungszylinders (3; 3'; 4; 4'; 
25; 38 bis 41; 67 bis 70; 94) versetzt sind. 

1 1 . Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 bis 7, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der mindestens eine Gummi- 
tuchhulse tragende Ubertragungszylinder (3; 3'; 4; 4'; 
25; 38 bis 41; 67 bis 70; 94) auf einer Seite im Betriebs- 
stillstand von einer Lagerabstutzung das axiale Auf- 
schieben der Gummituchhulse auf den Umfang des 
Ubertragungszylinders (3; 3*; 4; 4'; 25; 38 bis 41; 67 bis 
70; 94) ermbglichend freimachbar ist. 

12. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 bis 11, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Formzylinder (1; 1'; 2; 2'; 26; 
42 bis 45; 71 bis 74; 95) mit Lagerstellen (118) ausge- 
stattet ist. deren Durchmesser (Di) eine hohe Steifig- 
keit der Lagerung gewahrleistend mindestens 2/3 des 
Durchmessers (D 2 ) des Zylinderkorpers (119) des 
Formzylinders (1; 1'; 2: 2'; 26; 42 bis 45; 71 bis 74; 95) 
betragt. 

13. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 bis 12, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Zylinderkorper (119) des 
Formzylinders (1; 1'; 2; 2'; 26; 42 bis 45; 7i bis 74; 95) 
in Verbundbauweise aus einem mitMetall (121) ausge- 
schaumten Stahlrohr (122) besteht, in das seitlich ge- 
sonderte Lagerzapfen (123) unter einer starren Verbin- 
dung zum Stahlrohr (122) einsetzbar sind. 

14. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 bis 12, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Zylinderkorper (119) des 
Formzylinders (1; 1'; 2: 2'; 26; 42 bis 45; 71 bis 74; 95) 
aus einem Kohlefaserwerkstoff besteht bzw. in dem aus 
einem anderen Material bestehenden Zylinderkorper 
(119) ein Kohlefaserwerkstoff eingelagert ist. 

15. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 14, 
gekennzeichnet dadurch, daB zwei jeweils aus zwei 
Zylinderpaaren (5; 6 bzw. 5'; 6') bestehende Doppel- 
druckwerke (7; 7') als Druckeinheit (100) ubereinander 
angeordnet sind und zwischen den Doppeldruckwer- 
ken (7; 7) vor den ubereinander liegenden Ubertra- 
gungszylindern (3; 3") zwei Schutze (106; 107) senk- 
recht hintereinander angeordnet sind, an deren jeweils 
zum anderen Schulz (106; 107) entgegengesetzten, 
oberen bzw. unteren Ende in horizontaler Richtung je- 
weils ein Schuiz (109; 108) mit gestellfesten Maschi- 
nenteilen (111; 110) eine zusammenhangende Flache 
bis zur AuKenseile der Druckeinheit (100) bildend an- 
schlieBt. wobei die Schutze (106 bis 109) einen von au- 
Bcn zugangigen Bedienungsraum (104; zwischen den 
Doppeldruckwerken (7; T) abteilend sich jeweils uber 
die voile Breite zwischen den Wanclen der Druckein- 
heit (100) erstrecken und im Bereich des EckstoBes 
zwischen vcrtikalem Schulz (106; 107; und horizonta- 
1cm Schuiz (109; 108; achsparallel zu den Zylindern in 
den Bedienungsraum (104) verschwenkbar gelagert 
sind. 

16. Offseidruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 14, 
gekennzeichnet dadurch, daB zwei jeweils aus zwei 
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Zylinderpaaren (5; 6 bzw. 5'; 6') bestehende Doppel- 
druckwerke (7; 7') als Druckeinheit (100) ubereinander 
angeordnet sind und zwischen den ubereinander ange- 
ordneten Zylinderpaaren (6; 6') zvvei Schutze (114; 
115) zueinander in einem Winkel (a) mit fest installier- 5 
ten Maschinenteilen (110'; 111') jewcils eine zusam- 
menhangende Fiache bis zur AuBenseite der Druckein- 
heit (100) bildend und einen von auBen zuganglichen 
Bedienungsraum (105) zwischen den Doppeldruck- 
werken (7, 7') abteilend angeordnet und im Bereich des 10 
Scheitels des Winkels (a) in den Bedienungsraum 
(105) verschwenkbar gelagerl sind. 

17. Offsetdruckwerk nach Anspruch 15 und 16, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB die einzelnen Schutze (106 
bis 109; 114; 115) mehrteilig mit mehrfach klappbaren, 15 
gelenkig verbundenen Fiache nelementen ausgestattet 
sind. 

18. Offsetdruckwerk nach Anspruch 15 bis 17, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB jeweils an der AuBenseite 
der Druckeinheit zur Bedienung und Wartung angeord- 20 
nete Offnungen durch Schutze (116; 116'; 117; 117') 
verschlieBbar sind, wobei diese mit fest angeordneten 
Verkleidungselementen und Maschinenteilen sowie 
den Schutzen (106 bis 109; 114; 115) des zu den 
Druckwerken abkapselbaren Bedienungsraumes (104; 25 
105) eine geschlossene Schallschutzverkleidung an der 
AuBenseite der Druckeinheit (100) bilden. 

19. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 18, 
gekennzeichnet dadurch. daB zwei jeweils aus zwei 
Zylinderpaaren (5; 6 bzw. 5'; 6') bestehende Doppel- 30 
druckwerke (7; 7') als Druckeinheit (100) ubereinander 
angeordnet sind, ein Ubertragungszylinder (4; 4') jedes 
Doppeldruckwerkes (7; 7') ortsfest und der jeweils an- 
dere Ubertragungszylinder (3; 3") aus einer Druckstel- 
lung in eine Druckabstellung schwenkbar im Gestell 35 
gelagert sind, in Laufrichtung der Bedruckstoffbahn 
(101; 101'; 101") vor dem ersten Doppeldruckwerk (7) 
und nach dem zweiten Doppeldruckwerk (7') jeweils 
eine Bahnleiteinrichtung derart ortsfest angeordnet ist, 
daB die Bedruckstoffbahn (101*) bei druckangestellten 40 
Ubertragungszylindem (3; 4) des ersten Doppeldruck- 
werkes (7) und in die Druckabstellung geschwenktem 
Ubertragungszylinder (3') des zweiten Doppeldruck- 
werkes (7') in einem Druckabspalt (103') zwischen den 
Ubertragungszylindem (3'; 4') des letztgenannten Dop- 45 
peldruckwerkes (7') und bei druckangestellten Ubertra- 
gungszylindem (3'; 4') des zweiten Doppeldruckwer- 
kes (7*) und in die Druckabstellung geschwenktem 
Ubertragungszylinder (3) des ersten Doppeldruckwer- 
kes (7) die Bedruckstoffbahn (101") in einem Druckab- 50 
spall. (103) zwischen den Ubertragungszylindem (3; 4) 
des letztgenannten Doppeldruckwerkes (7) konktaktlos 
hindurchiauft. 

20. Offsetdruckwerk nach Anspruch 19, gekennzeich- 
net dadurch, daB die Bahnleiteinrichtung aus einer von 55 
der Bedruckstoffbahn (101; 101*; 101") umschlunge- 
nen, im Gestell gelagerten Walze (102; 102') besteht. 

21. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 20, 
gekennzeichnet dadurch, daB alle Zylinder des aus 
zwei Zylinderpaaren (5: 6 bzw. 5': 6') bestehenden 50 
Doppeldruckwerkes (7; 7') uber Zahnrader mittels ei- 
nes mit einem Zylinderantriebsrad (20) des ortsfest im 
Gestell gelagerten Ubertragungszylinders (4; 4') in 
Verbindung stehenden Motors (19) anlreibbar sind. 

22. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 3, 5 bis 14, 65 
gekennzeichnet dadurch, daB ein Zylinderantriebsrad 
(33) des ortsfest im Gestell gelagerten Ubertragungszy- 
linders (25) mittels cines Motors (31) anireibbar ist und 
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dieses Zylinderantriebsrad (33) jeweils mit einem Zy- 
linderantriebsrad (35; 34) des Gegendruckzylinders 
(29) und des Formzylinders (26) im Zahneingriff steht. 

23. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1; 4 bis 14, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB die Ubertragungszylinder 
(38 bis 41; 67 bis 70) jedes Zylinderpaares (46 bis 49; 
75 bis 78) jeweils durch einen koaxial angeordneten 
Motor (51 bis 54; 80 bis 83) antreibbar sind, Zylinder- 
antriebsrader (55 bis 58; 84 bis 87) der Ubertragungs- 
zylinder (38 bis 41; 67 bis 70) jeweils mil einem Zylin- 
derantriebsrad (59 bis 62; 88 bis 91) des zugehorigen 
Formzylinders (42 bis 45; 71 bis 74) im Zahneingriff 
stehen und das Zylinderantriebsrad (58; 84; 87) eines 
Ubertragungszylinders (41; 67; 70) in ein Zylinderan- 
triebsrad (59; 92; 93) des mit den Zylinderpaaren (46 
bis 49 bzw. 75; 76 bzw. 77; 78) zusarnmenarbeitenden 
Satellitzylinders (37; 65; 66) eingreift. 

24. Offsetdruckwerk nach Anspruch 21, gekennzeich- 
net dadurch ; daB ein Zylinderantriebsrad (98) eines 
Ubertragungszylinders (94) eines zusatzlichen Zylin- 
derpaares (96) sowohl mit einen Zylinderantriebsrad 
(20) des ortsfest irn Gestell gelagerten Ubertragungszy- 
linders (4) des Doppeldruckwerkes (7) als auch mit ei- 
nem Zylinderantriebsrad (99) des dem Zylinderpaar 
(96) zugehorigen Formzylinders (95) im Zahneingriff 
steht. 

25. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 21, 
gekennzeichnet dadurch, daB das Doppeldruckwerk (7; 
7') fiir die Herstellung in einer Stufung von zwei ste- 
hend auf dem Formzylinder angeordneten Druckseiten 
(11) veranderbaren Produkten (133; 137; 138; 143) im 
B roads heetformat verwendbar ist. 

26. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 21 
und 25, gekennzeichnet dadurch, daB das Doppel- 
druckwerk bei einer vier bzw. drei bzw. zwei stehenden 
Druckseiten (11) bzw. einer stehenden Druckseite (11) 
entsprechenden Bahnbreite (B) fur die Herstellung ei- 
nes aus einer Lage (132) in der voranstehenden Rei- 
henfolge mit acht bzw. sechs bzw. vier bzw. zwei 
Druckseiten (11) bestehenden Produktes (133) im 
Broadsheetformat verwendbar ist. 

27. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 21 
und 25, gekennzeichnet dadurch, da8 das Doppel- 
druckwerk (7; 7*) bei einer vier stehenden Druckseiten 
(11) entsprechenden Bahnbreite (B) fiir die Herstellung 
von zwei jeweils aus einer Lage (136) bestehenden 
Produkten (137; 138) im Broadsheetformat mit vier 
Druckseiten (11) in dem einen Produkt (137) und vier 
Druckseiten (11) in dem anderen Produkt (138) bzw. 
mit zwei Dmckseiten (11) in dem einen Produkt und 
sechs Druckseiten (11) in dem anderen Produkt ver- 
wendbar ist, bei einer drei stehenden Druckseiten (11) 
entsprechenden Bahnbreite fiir die Herstellung von je- 
weils zwei aus einer Lage bestehenden Produkten im 
Broadsheetformat mil vier Druckseiten (11) in dem ei- 
nen Produkt und zwei Druckseiten (11) in dem anderen 
Produkt verwendbar ist. 

28. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 21 
und 25, gekennzeichnet dadurch, daB das Doppel- 
druckwerk (7; 7') bei einer vier stehenden Druckseiten 
(11) entsprechenden Bahnbreite (B) fur die Herstellung 
eines aus zwei Lagen (141; 142) bestehenden Produk- 
tes (143) im Broadsheetformat mit vier Druckseiten 
(11) in der einen Lage (141) und vier Druckseiten (11) 
in der anderen Lage (142) bzw. zwei Druckseiten (11) 
in der einen Lage und sechs Druckseiten (11) in der an- 
deren Lage verwendbar ist, bei einer drei stehenden 
Druckseiten (11) enlsprechenden Bahnbreite fur die 
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Herstellung eines aus zwei Lagen bestehenden Produk- 
tes im Broadsheet fonnat mil vier Druckseiten (11) in 
der einen Lage und zwei Druckseiten (11) in der ande- 
ren Lage verwendbar ist. 

29. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 21, 5 ' 
gekennzeichnet dadurch, daB das Doppeldruckwerk (7; 

7') fur die Herstellung in einer Stufung von vier liegend 
auf dem Fonnzylinder (1; 2) angeordneten Druckseiten 
(144) veranderbaren Produkten (145; 148; 149) imTa- 
bloidfonnat verwendbar ist. 10 

30. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 21 
und 29, gekennzeichnet dadurch, daB das Doppel- 
druckwerk (7; 7') bei einer vier bzw. drei bzw. zwei lie- 
genden Druckseiten (144) bzw. einer liegenden Druck- 
seite (144) entsprechenden Bahnbreite (B) fur die Her- 15 
stellung eines aus einer Lage in der voranstehenden 
Reihenfolge ink sechzehn bzw. zwolf bzw. acht bzw. 
vier Druckseiten (144) bestehenden Produktes (145) in 
Tabloidformat verwendbar ist. 

31. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 21 20 
und 29, gekennzeichnet dadurch, daB das Doppel- 
druckwerk (7; T) bei einer vier liegenden Druckseiten 
(144) entsprechenden Bahnbreite (B) fur die Herstel- 
lung von zwei jeweils aus einer Lage bestehenden Pro- 
dukten (148; 149) im Tabloidformat mit acht Drucksei- 25 
ten (144) in dem einen Produkt (148) und acht Druck- 
seiten (144) in dem anderen Produkt (149) bzw. mit 
vier Druckseiten (144) in dem einen Produkt und zwolf 
Druckseiten (144) in dem anderen Produkt verwendbar 
ist, bei einer drei liegenden Druckseiten (144) entspre- 30 
chenden Bahnbreite fur die Herstellung von zwei je- 
weils aus einer Lage bestehenden Produkten im Ta- 
bloidformat mit vier Druckseiten (144) in dem einen 
Produkt und acht Druckseiten (144) in dem anderen 
Produkt verwendbar ist. 35 

32. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 21, 
gekennzeichnet dadurch, daB das Doppeldruckwerk (7; 
7') fur die Herstellung in einer Stufung von acht ste- 
hend auf dem Fonnzylinder (L; 2) angeordneten 
Druckseiten (150) veranderbaren Produkten (151; 155; 40 
156) im Buch fonnat verwendbar ist. 

33. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 21 
und 32, gekennzeichnet dadurch, daB das Doppel- 
druckwerk (7; 7') bei einer acht bzw. sechs bzw. vier 
bzw. zwei stehenden Druckseiten (150) entsprechen- 45 
den Bahnbreite (B) fur die Herstellung eines aus einer 
Lage in der voranstehenden Reihenfolge mit zweiund- 
dreiBig bzw. vierundzwanzig bzw. sechzehn bzw. acht 
Druckseiten (150) bestehenden Produktes (151) im 
Buch fonnat verwendbar ist. 50 

34. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 21 
und 32. gekennzeichnet dadurch, daB das Doppel- 
druckwerk (7; 7') bei einer acht stehenden Druckseiten 
(150) entsprechenden Bahnbreite (B) fur die Herstel- 
lung von zwei jeweils aus einer Lage bestehenden Pro- 55 
dukten (155; 156) im Buchformat mit sechzehn Druck- 
seiten (150) in dem einen Produkt (155) und sechzehn 
Druckseiten (150) in dem anderen Produkt (156) bzw. 
vierund/wan/.ig Druckseiten (150) in dem einen Pro- 
dukt und acht Druckseiten (150) in dem anderen Pro- 60 
dukl verwendbar ist, bei einer sechs stehenden Druck- 
seiten (150) entsprechenden Bahnbreite fur die Herstel- 
lung von zwei jeweils aus einer Lage bestehenden Pro- 
dukten itu Buchformat mit sechzehn Druckseiten (150) 

in dem einen Produkt und acht Druckseiten in dem an- 65 
dercn Produkt verwendbar ist. 

35. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 21, 
gekennzeichnet dadurch, daB das Doppeldruckwerk (7; 


7') fur die Herstellung in einer Stufung von acht lie- 
gend auf dem Fonnzylinder (1; 1') angeordneten 
Druckseiten (157) veranderbaren Produkten (158; 162; 
163) im Buchfonnal verwendbar ist. 

36. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 21 
und 35, gekennzeichnet dadurch, daB das Doppel- 
druckwerk (7; 7') bei einer vier bzw. drei bzw. zwei lie- 
genden Druckseiten (157) bzw. einer liegenden Druck- 
seite (157) entsprechenden Bahnbreite (B) fur die Her- 
stellung eines aus einer Lage in der voranstehenden 
Reihenfolge mil zweiunddreiBig bzw. vierundzwanzig 
bzw. sechzehn bzw. acht Druckseiten (157) bestehen- 
den Produktes (158) im Buchformat verwendbar ist. 

37. Offsetdruckwerk nach Anspruch 1 und 2, 5 bis 21 
und 35, gekennzeichnet dadurch, daB das Doppel- 
druckwerk (7; T) bei einer vier liegenden Druckseiten 
(157) entsprechenden Bahnbreite (B) fur die Herstel- 
lung von zwei jeweils aus einer Lage bestehenden Pro- 
dukten (162; 163) im Buchformat mit sechzehn Druck- 
seiten (157) m dem einen Produkt (162) und sechzehn 
Druckseiten (157) in dem anderen Produkt (163) bzw. 
vierundzwanzig Druckseiten (157) in dem einen Pro- 
dukt und acht Druckseiten (157) in dem anderen Pro- 
dukt verwendbar ist. bei einer drei liegenden Drucksei- 
ten (157) entsprechenden Bahnbreite fur die Herstel- 
lung von zwei jeweils aus einer Lage bestehenden Pro- 
dukten im Buchformat mit sechzehn Druckseiten (157) 
in dem einen Produkt und acht Druckseiten (157) in 
dent anderen Produkt verwendbar ist. 
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